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Metallic catalyst carrier body, especially for small engines, foil assembly structure to be 
formed Into a hollow body and method for manufacturing a metallic catalyst carrier body 
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Abstract 



A metallic catalyst carrier body for the cleaning or treatment of an exhaust-gas flow, In particular of small engines, includes a 
multiplicity of strip-shaped foils which are joined together in the form of a honeycomb structure. The foils form a foil assembly 
structure in which mutually adjacent respective foils are securely interconnected at connecting locations that are spaced apart from 
one another and offset alternatingly relative to one another. If the foil assembly is stretched, for example by winding the same into 
a hollow body, the honeycomb structure is formed, defining flow channels with at least one radial directional component in its 
Interior, through the use of cells. A foil assembly structure which is also provided is suitable for use as a catalytic converter, in 
particular for small engines, by virtue of the fact that the foil assembly structure, which fomis an Initially essentially flat flexible 
honeycomb structure during stretching, can be wound into virtually any cross-sectional form of a hollow body and consequentiy 
can be adapted to existing exhaust pipe casing configurations. A method for manu^cturing a metallic catalyst earner body is also 
provided 
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Die folgandan Angaban aind den vom Anmelder eingereichten Unteriagan entnommen 

I Radialkatalysator, insbesondere fur Kleinmotoren 

I Es wird ein metailischer Katalysator-Tragerkorper zur 
Relnigung eines Abgasstromes insbesondere von Klein- 
motoren geschaffen, Der Tragerkorper besteht aus einer 
VIelzahl von streifenformigen Folien (9, 10), welche in 
Form einer Wabenstruktur zusammengefugt sind. Erfin- 
dungsgemaS bilden die Fotien einen Folienpaketkorper 
(2), in welchem jewells benachbart zueinander angeord- 
nete Folien an voneinander beabstandeten, alternierend 
zueinander versetzten Verbindungsstellen (11) fest mit- 
einander verbunden sind. Wird das Foh'enpakat gestreckt 
z. 6. durch Wickein desselben zu einem Hohlkorper, so bil- 
det sich die Wabenstruktur aus, welche in ihrem Innern 
durch die Waben Stromungskanale (8) mit zumindest ei- 
ner radialen Richtungskomponente definiert. Oaruber 
hinaus wird ein Folienpaketkorper (2) geschaffen, welcher 
zur Verwendung als Katalysator insbesondere fur Klein- 
motoren dadurch geeignet ist, da& bei der Streckung eine 
zunachst im wesentlichen flache flexible Wabenstruktur 
bildende Folienpaketkorper (2) in nahezu beliebige Quor- 
schnittsformen eines hjohikorpers gewickelt werden kann 
und damit an bestehende Abgasleitungsgehausekonfrgu- 
rationen anpafibar ist 
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Beschreibung 



Die Erfindung betriffi einen metallischcn Kalalysalor- 
Triigerkorpcr gemaB Oberbegrifi' von Anspnich 1 sowie ei- 
nen Folienpakelkorper. welcher insbesondcre als Kalalysa- 
lor-Tragerkorper, vorzugsweise fur KIcinnioiorcn An wen- 
dung flndel. 

Meiallische Kalalysaior-Tragerkorpcr in Radiafbauart 
sind bekanni. Ein solcher Radialkatalysaior isi beispicls- 
weisc in der WO 96/09893 beschrieben. Der bekannte Ra- 
dialkatalysaior besteht aus einzelnen aneinandergereihten 
und aufeinanderliegenden Scheiben, in welche radial ver- 
laufende Stroniungskanale eingelassen sind. Der beschrie- 
bene Radialkatalysaior ist als Hohlkorper ausgebildeU in 
weichen der zu reinigende Abgasstrom in sein Inneres ein- 
stromt, don umgelenkt und in radialer Richlung durch die 
Stromungskanale zwischen den einzelnen Scheiben nach 
auBcn gclciict wird. 

Der Nachteil der beschriebenen Radialkatalysaloren be- 



scits zahlreiche Einzelieilc in 1-onn von Scheiben, wic sic 
ini Siand der Tcchnik bckanni sind. vcrniicdcn wcrden und 
andererscils durch das einfache Lcgcn dcs an sich flcxiblcn 
Folienpaketefi uni einen Dorn, ein Rohr oder derglcichen zu 
eineiii ini weseni lichen zylindrischcn oder kegelstuniplfSr- 
niigen Hohlkorper keine koinplizierlcn Hcrslellungsverl"ah- 
nen fiir die Hcrslellung des cigenllichcn Kalalysator-Trager- 
korpers ert'orderlich sind. Wcnn das l^lienpaket zu einem 
Hohlki>Tper gefcx-mi isi, so ist es lediglich erforderlich. die 
beiden dann aneinanderstoBcndcn Endfolien inileinander zu 
verbinden, ohne daB weitere Einrichiungen erforderlich 
sind, den Kalalysator-Tragerkorper zusaiiinienzuhalLen oder 
den Kalalysator-Trageikdiper insgesaiiiL in Form zu halLen. 
Dadurch isi es mdglich, insbesondere kleinett; Kaialysato- 
ren zur Reinigung von Abgasslromen von Kleinniotoren 
sehr kostengunslig herzustellen und leicht auf die Abmes- 
sungen eines vorhandenen, ausgelegten Abgasleiiungssy- 
stcms anzupasscn. 

Der insbesondere zur Verwendung als Kalalysator insbe> 



steht darin. daB diese aus einer Vielzahl von einzelnen teil- 20 sondere fiir Kleinniotoren vorgesehene zu einem Rotations- 



weise slrukturierten Scheiben bestehen, welche bei der Fer- 
ligung gehandhabt und im Paket zusanuuengehalten warden 
mUssen. Sie sind daher bezUglich ihrer Flerstellung auch re- 
lativ kostenintensiv und aus diesem Grunde als Katalysator- 
Tragerkorper zur Verwendung fiir Klcinnioioren nichl unbe- 
dingl geeignet. 

Aus der DE 36 22 115 CI isi ein Kalalysator Tragerkor- 
per in axialer Bauart bekannt, dcr aus einem aufgeblShten 
Teilverbundschichtkorper besteht. Herstellung und Halte- 



hohlkorper verformbare Folienpakelkorper besteht erfin- 
dungsgeniaB aus einer Vielzahl von streifcnformigen Folien, 
welche an entsptechenden Verbindungsstellen miteinander 
verbunden sind, wodurch im Hersiellungszustand ein block- 
arliges PakelentjJlehL, bei welchern sich benachbari zueinan- 
der angeordnele Folien beriihren. Die Verbindungsstellen 
der Folien sind bei jeweils benachbart zueinander angeord- 
neten Folien altemierend zueinander versetzt und fest so 
mileinander verbunden, daB bei Stieckung des Folienpaket- 



rung dieser Art von Korper sind jedoch relaiiv aufwendig 30 korpers eine im wesentlichen flache flexible Wabenslruktur 



und dieser Stand der Technik laBt eine Anwendung auf Ra- 
dialkatalysaloren nicht zu. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht daher darin, einen 
kompakten, eflizienlen Radialkatalysaior zu schaffen, wel- 
cher insbesondere fiir Kleinmotoren anwendbar ist, keine 
VergroBerung der Abmessungen des Abgassysiems erfor- 
den und kosiengiinstig herstellbar ist, wobei ein vorgelertig- 
tes Halhzeug in Form eines- Folienpaketkdrpers geschatfen 
werden soil, welches in einem einfachen Herstellungsver- 



enlsleht. Die erfindungsgemaBe flexible Wabenslruktur 
kann vorzugsweise auch dadurcb gestrecki werden, daB die 
an sich flach ausgebildete Wabenstruktur urn einen Dorn 
bzw. ein Rohr gewickelt wird, so daB bei entsprechender 
Verbindung der Endstiicke der fiexiblen Wabenstruktur ein 
im wesentlichen zylindrischer oder kegelsiumpflformiger 
Hohlkorper entstehl. Dieser zylindrische Hohlkorper ist an 
sich stabil und bendtigt keine weiteren Halleelemente, um 
ihn in Form zu halten. £r kann daher ohne weiieres in ent- 



fahren ohne wesentliche zusatzliche Herstellungsvoirich- 40 sprechende Abgassysteme insbesondere fiir Kleinmoioren 



tungen leichl in einen Kalalysator-Tragerkorper insbeson- 
dere fur Kleinmotoren verformbar ist. 

Diese Aufgabe wird durch einen metallischen Katalysa- 
tor-Tragerkorper mil den Merkmalen gemaB Anspruch 1 
und durch einen Folienpakelkorper mil den Merkmalen ge- 
maB Anspruch 2 gelost. 

ZweckmaBige Weiterbildungen sind in den jeweiUgen ab- 
hangigen AnsprUchen definierL 

GemaB der Erfindung weist der meiallische Katalysator- 



inlegrierl werden, und zwar so, daB keine Anderung der Ab- 
messungen eines bestehenden Abgassysiems erforderlich 
ist, wobei ein derartiger Katalysator-Tragerkorper, welcher 
aus einem erfindungsgemaBen Folienpakelkorper hergestelll 
45 isi, sehr koslengiinsiig bezuglich seiner Herstellung ist. 

GemaB einem bevorzuglen Ausfuhrungsbeispiel sind die 
jeweils benachbart zueinander angeordneten Folien mil iiber 
die Breite der Folic linienfSmiig ausgebildeten Vecbin> 
dungsstellen verschen. Deiartigc linienformigc Vcrbin- 
Tragerkorper, welcher zur Reinigung eines Abgasslromes 50 dungssiellen, welche schrag oder im wesentlichen recht- 
insbesonderc eines Kleinmotors Anwendung findet, eine winkJig zur Langsseitenkante der sireifenformigen Folien 
Wabenstruktur auf. welche aus einer Vielzahl von streifen- verlaufen, bieten den \brteil, daB der entstehende Folienpa- 
formigen hochtemperaiur-korrosionsbesiandigen Folien be- ketkorper sehr streckfahig ist und darait eine sehr flexible 
stehL ErfindungsgemaB bilden die Folien einen Folienpaket- Wabenstruktur entstehl, welche auch auf einen Dorn mil re- 
korper, welcher im fertiggesteUten Zusiand eine blockartige 55 lativ geringem Durchmesser wickelbar ist. 
Ausgesialtung hat. Bei dem Folienpakelkorper sind jeweils GemaB einem weiteren bevorzuglen Ausfuhrungsbeispiel 

benachbart zueinander angeordnete Folien an Vcrbindungs- sind die Verbindungsstellen flachenformig ausgcbildet. Vor- 
stellen, welche voneinander beabstandet und altemaiierend zugsweise sind die Verbindungsstellen als Rechteckflachen 

ausgebildet, welche im wesentlichen senkrecht zu den 
60 Langsseilenrandem der sireifenformigen Folien verlaufen 
oder - gemaB einem weiteren bevorzuglen Ausfuhrungsbei- 
spiel - auch schrag dazu angeordnet sein konnen. 

Gein^ einem weiteren bevorzuglen Ausfuhrungsbeispiel 
sind die Verbindungsstellen dreiecksformig oder u-apezf6r- 
65 mig ausgcbildet. Drciccksformigc oder trapcztbrmigc Ver- 
bindungsstellen besitzen den Vorteil, daB beim W^ckehi des 
Folienpaketkdrpers in einen zylindrischen Hohlkorper des- 
sen Form keine tonnenfSrmigen Abweichungen von der Zy- 



zueinander versetzt sind, fest so miteinander verbunden, daB 
nach einer Wicklung des Folienpaketes zu einem Hohlkor- 
per, welche eine Streckung des Folienpaketes bewirku in der 
WabensUuktur Stromungskanale ausgebildet sind, welche in 
einer seofcrechten Richtung zur Langsachse des TrSgerkor- 
pers verlaufen oder zumindest eine radiale Richuingskom- 
poncnic dazu aufwciscn. 

Ein wesentlicher Vorteil des erfindungsgemaBen Kataly- 
sator-Tragerkorpers besteht darin, daB durch die Verwen- 
dung eines vorgefertigten Halbzeugcs als Folienpaket einer- 
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lindcrromi aul'wcisi, wie cs dcr Fall ist bci in» wcsenilichcn 
scnkrcchi zur iJingssciicnkantc der sircifcnartigcn l-blie 
vcrlaufcndcn, linicnionnig oder rechtccklonnig in Fonii ci- 
ner Fliichc ausgebildeten Verbindungsslellen. 

Us isi auch nioglich zur besseren Anpassung an Kcgelfor- 
iiicn die Absiiinde zwischen den einzelnen Verbindungsslel- 
len in Richlung dcr slreifenfonnigen Folien zunehnien und/ 
Oder die Breile der Verbindungsslellen abnehnien zu lassen, 
wodurch spalcr enisprechende Kanale nni zunchmenden 
Querschniitsflachcn beim Fornien dcs Kdrpers zu eineni 
Hohlkegelstumpf entstehen. Die Ruideintritlsflache kann 
durch eine Kegelstuinpffomi, was bei Radialkaialysatoren 
sehr gunstig fiir die gleichniaBige Stroraungsveneilung isu 
in Suoinungsrichuing etwa irichlerfomiig* d. h. sich konisch 
verjiingend. ausgebildet sein. 

Besonders einfach isl der Folienpaketkorper herstcllbar, 
indem die Folien an den Verbindungsslellen geklebt, gelolet 
odcr gcschwciSi sind. Besonders bcvorzugi isl dabci Ullxa- 
schallschweiBen. Diese Verfahren sind rasch und kosten- 
giinslig ausfiihrbar. so dafi der als voigefertigtes Halbzeug : 
bereitgestellte Folienpaketkorper selbsl kostengtinslig zur 
Verfijgung steht. 

Wenn der Folienpaketkorper in einen zylindrischen Hohl- 
kbrper gewickelt wird, so bilden die einzelnen Waben der 
Wabenstniklur in radiale Riehlungen verlaufende Slrti- : 
mungskanale. Fiir den Einsatz des Folienpaketkorpers als 
Katalysator-Tragerkorper bestehen die Folien vorzugsweise 
aus (einperalurbeslandigem Material und sind vorzugsweise 
yor dem Hersiellen des Folienpaketkorpers bzw. des zylin- 



dialcr Richlung durch die in der Wabcnsirukrur ausgcbildc- 
icn Sironiungskanale « radial nach auUcn in den Rauni ge- 
liihrt, welchcr den Kaialysalor-Triigcrkorper 1 ini Abgaslei- 
lungsgehause 7 umgibl. Der Abgasslroni 3 isl dabci in der 
Abgasleitung 6 in koaxialer Richtung zur Lilngsachse 15 des 
Kalaiysator-Tragcrkorpcrs 1 getuhn. 

Fig. 2 zcigt die sich durch Streckung dcs Folienpaket kor- 
pers ergebende Wabensirukiur geniab cincni Ausfiihrungs- 
bcispiel der Erfindung. Dadurch, daB jeweiis benachbart zu- 
einander angeordnete Folien an alternierend zu einander 
versetzten linienformigen Verbindungsslellen 11 fesl niit- 
einandcr verbunden sind, ergibi sich bei Streckung des im 
Ausgangszustand im wcsenllichen flachen Folienpaketkor- 
pers eine im wesenilichen flache flexible Wabenstruktur init 
StrSmungskanalen 8. Die Stromungskanale 8 werden dabei 
jeweiis durch benachbart zudnander angeordnete Folien 9, 
10 gebildei. Durch die Stromungskanale 8 wird der Abgas- 
slrom 3 in cincr Richtung scnkrcchi zur Langsachsc 15 dcs 
Katalysator-Tragcrkorpers 1 gefuhrt. Die nach etner Slrek- 
kung erzielte flache Wabensiruktur ist so flcxibel. da6 sie in 
verschiedene Formen gewickelt werden kann und damit 
leicht ein Katalysator-Tragerkorper gewunschter Quer- 
schniusform erzielbar ist. Vorzugsweise wird eine derartige 
flache Wabenstruktur urn einen Dom zu einem im wesenili- 
chen zylindrischen Hohlkucper gewickelt. Bs isl jeduch 
auch moglich, bei entsprechend diinn gewahlten Folien und 
entsprechend flexibler Wabenstruktur die flache Ausgangs- 
wabenstrukiur um einen eckigen Kem wie zuni Beispiel 
Dreieck, Viereck oder Vieleck oder eine elliplische oder 



drischenHohlkorpers mitKatalysatorbescbichrel. Esistje- 30 mehr oder weniger flach ovale Form zu wickeln. Damit 



kann ein Katalysator-Tragerkorper erziell werden, welcher 
in eine Fomi bringbar ist. welche leicht an die durch das Ab- 
gasleitungsgehause 7 voigegebene Gehausefonn anpaBbar 
ist. 

In Fig. 3a) bis e) sind verschiedene Ausfuhrungsformen 
der Verbindungsslellen U, 12, 13, 14 der zu verbindenden 
Folien 9, 10 dargestelli. In Fig. 3a) sind linienformige Ver- 
bindungsslellen 11 fiir benachbart zudnander angeordnete 
Folien 9, 10 ausgebildet. Diese linienformigen Verbindungs- 



doch auch nioglich, die Katalysatorbeschichtung nach Fer- 
ugstellung des Folienpaketkorpers oder nach Fertigstellung 
des in Form eines zylindrischen Holilkdrpers ausgebildeten 
Katalysator-Triigerkorpers aufzubringen. 

Es sei darauf hingewiesen, daB sich erfindungsgeniaBe :» 
Wabenkorper auch besonders einfach mil einem Washcoai 
und/oder einer katalytisch aktiven Beschichtung versehen 
lassen, da diese Beschichtung wegen der vielen verschiede- 
nen vorbandenen Stromungswege durch Tauchen oder Be- 

rieseln aus verschiedenen Richtungen aufgebracht werden 40 stellen 11 verlaufen im wesenilichen senkrechi zu den 
kann. Die Entfemung uberschussigcn Beschichtungsmateri- Langsseitenkanten der streifenformigen Folien 9, 10. 
als kann z. B. sehr definiert und gleichmaBig durch anschlie- In Fig. 3b) sind die linienformigen Verbindungsslellen 11 

fiende Rotation des Katalysator-Trago-korpers um seine bezuglich der Langsseitenkanten der streifenformigen Fo- 
Langsachse eneicht werden. lien 9, 10 schrag ausgebildet. Durch eine derartige schrage 

Weitere Vorteile, Merkmale und Anwendungsmoglich- 45 Ausbildung der Verbindungsslellen 11 werden im wescntli- 
keiten der Erfindung werden nachfolgend anhand eines Aus- chen bezuglich eines als Hohlkoiper ausgebildeten Kalaly- 
fuhrungsbeispiels naher erlautert. Es zeigen: sator-Tragerkorpers 1 diagonal gefuhne Su-oraungskanale 8 

Fig. 1 eine prinzipielle Anordnung des erfindungsgema- gebildet. Diese Stromungskanale 8 weisen eine in senk- 
Ben Radialkaialysators in einem Abgassystem unler prinzi- rechie Richtung zur Langsachsc 15 verlaufende Richtungs- 
pieller Darslellung des Su-omungsverlaufs im Innem des SO komponente 5 auf. Der Vortcil der diagonal verlaufenden 



Kalalysator-Tragerkorpers; 

Fig. 2 ein als Wabenslrukturelement ausgebildeter Fo- 
lienpaketkorper gemaB der Erfindung; und 

Fig. 3a) bis e) Ausfuhrungsbeispiele der Wabenstruktur 
nach Fig. 2 gemaB unterscMedlich ausgebildeter. im Fotien- 
paketkdrper benachbart zueinander angeordneier Folien. 

In Fig. 1 ist cine prinzipielle Anordnung eines crfindungs- 
gemafien Radialkaialysators bzw. Kalalysator-Tragerkor- 
pers 1 in einem Abgasleitungsgehause 7 unler Darslellung 



Stromungskanale 8 liegt darin, daB die Verweilzeit des 
durch den Katalysator-Tragerkorper stromenden Abgases 3 
erhoht und damit die Rcinigungseffektivital des Katalysa- 
lors erhoht wird. 

In F^. 3c) sind im wesenilichen senkrechi zu den Langs- 
seitenkanten der streifenformigen Folien 9, 10 sich ersu-ek- 
kende flachenformige Verbindungsslellen 12 mil Breiten B 
und mil Abslanden A unlereinander dargestelli. Ein Folien- 
paketkorper, dessen benachbart zueinander angeordnete Fo- 



der Stromungswege 3, 5 vcranschaulicht. Der Kalalysalor- 60 lien 9, 10 durch derartige rechteckflachenforniige Verbin- 



Tragerkorper 1 ist als Hohlkorper ausgebildet und weisl in 
seinem Innem einen hohlen Bereich 4 auf. Der Abgasstrom 
3 wird iiber eine Abgasleitung 6 dem inneren Bereich 4 des 
Katalysalor-TragerkQrpers 1 zugefiihrt, wobei der innere 
Bcicich 4 an scincm stimscitigcn Endc, welches dem Ein- 
trittsbereich des Abgasstroms 3 in den Katalysator-Trager- 
korper 1 gegentiberliegt. abgeschlossen. Dadurch wird der 
Abgasstrom 3 vom inneren Bereich 4 umgelenkt und in ra- 



dungsstellen 12 mileinander verbunden sind, weisl eine gro- 
Bere Festigkeit bei seinem Strecken in eine Wabenstruktur 
auf. 

In Fig. 3d) sind flachenformige Verbindungsslellen 13 
65 dargestelli, wclchc drciccksfbrmig ausgebildet sind. Wcnn 
linienformige VerbindungssleUen 11 bzw. 12 gemaB Fig. 3a) 
und 3c) angewendet werden, so ergibt sich beim Wickeln 
der Wabenstruktur zu einem im wesenilichen zylindrischen 
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Hohlkdipcr cine lonncnlonnige Abwcichung von <lcr cxak- 
tcn zylindrischen Form. Dies kann durch dnciccksfoniiigc 
VcrbindungsstcUen 13 oder durch Irapcztormigc Vcrbtn- 
dungsslellen 14 veririieden werrien, wie sie in Fig. 3e) dar- 
geslelll sind. Bei der Bildung von fliichenlormigen Verbin- 5 
dungssiellen 12, 13, 14 isi es cinerseils iiioglich, daC die ge- 
samlc Flache der Jeweiligen VerbindungssleUc 12, 13 bzw. 
14 I'esi mil der benachbarten Folie 9 bzw. 10 verbunden isi, 
es isi Jedcx;h andererseiis auch mdglich, daB lediglich die die 
Flache begrenzenden Seitenlinien cine dirckic Verbindung 10 
zu der jeweiligen benachbarten Folie 9 bzw. ID bilden. 

Mil dem aus einer flachen flexiblen Wabenstruklur als 
vorgefertigtein Halbzeugelemenl heistellbaren Kaialysaior- 
Tragerkorper ist somit cine Moglichkeit geschafFen, einen 
kompakien, reinigungseffizienten und kostengiinstig her- 15 
stellbaren Katalysator zu erzeugen. Bin derartiger Katalysa- 
lor ist insbesondere zur Reinigung eines Abgasstromes von 
Klcinmotorcn gccignct. Der Einsatz dcrartig cinfach aufgc- 
bauter und leichi herslellbarer Katalysator-Tragerk6rper be- 
deuiet somit keine wesentliche Erhohung der Herstellungs- 20 
kosten der mil Kleinmotoren ausgeriisteien Arbeilsgeraie 
und gewahrleistet dariiberhinaus infolge des gereinigten Ab- 
gasstromes einen Beitrag zur Verbesserung der okologi- 
schen Bilanz derartiger Arbeitsgerate in Verbindung mil ei- 
ner Verbesserung der gesundheiOichen Bedingungen fur die 25 
die Arbeitsgerate benutzenden Ptersonen. 

Bezugszeichenliste 

1 Katalysaior-'Mgerkorper 30 

2 Folienpaketkdrper 

3 Abgasstrom 

4 innerer Bereich 

5 radiale Richtungskomponente der Stromung 

6 Abgasleitung 35 

7 Abgasleilungsgehause 

8 Stromungskanal 

9 Folie 

10 Folie 

11 linienformige Verbindungsstelle 40 

12 flachenfbmiige VerbindungssleUc 

13 dreieckstormige flachenfbrmige VerbindungssleUc 

14 trapeztormige VerbindungssteUe 

15 Langsachse 

A Abstand der VerbindungssteUen 45 
B Breite der VerbindungssteUen 



aus ciner Viclzalil von sirejlenlorinigcn Folicn (9. 10), 
vorzugsweisc aus hochicnipcraiur-korrosionsbesiandi- 
geni Material, gcbildel isi, wcichc an voneinander be- 
abstandeten. hei jeweils benachhan /ueinander ange- 
oiTineten Folien (9, 10) ahemiercnd zueinander ver- 
setzten VerbindungssteUen (11. 12, 13, 14) fcsi so mii- 
einander verbunden sind, daB bei Streckung eine von 
einem Abgas durchstrombare llexibie Wabenstruklur 
enisleht. 

3. FoUenpakcikorper (2) nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Folienpaketkorper (2) zu ei- 
nem um eine Langsachse (15) angeordneien Hohlkor- 
per, insbesondere zu einem Hohlzylinder oder einem 
HohUcegelstumpf, mil zumindesi eine radiale Rich- 
tungskomponente (5) aufweisenden Stromungskanalen 
(8) gefomil ist. 

4. Korper (1, 2) nach Anspruch 1, 2 oder 3, bei we!- 
chcm die VerbindungssteUen (11) iibcr die Brcitc der 
Folie Unienfonnig ausgebildet sind. 

5. Korper (1. 2) nach Anspruch 1, 2 oder 3, bei wel- 
chem die VerbindungssteUen (12, 13, 14) flachenfBr- 
mig ausgebildet sind. 

6. Korper (1, 2) nach Anspruch 4 oder 5, bei welchem 
die VerbindungssteUen (U) iiber die Breite der Folie 
schrag verlaufen. 

7. Korper (1, 2) nach Anspruch 5, bei welchem die 
VerbindungssteUen dreiccksformig (13) oder trapezfbr- 
mig (14) ausgebildet sind. 

8. Korper (1, 2) nach einem der vorheigehenden An- 
spniche, bei welchen enUang der streifenformigen Fo- 
lien (9, 10) der Abstand (A) zwischen den Verbin- 
dungssteUen zunimmi und/oder die Breite (B) der Ver- 
bindungssteUen (11) abniiimit. 

9. Korper (1, 2) nach einem der vorhetgehenden An- 
sfMTuche, bei welchem die Vbrbindungssteilen (11, 12, 
13, 14) der FoUen geklebt, geldtet oder geschweiBt 
sind, vorzugsweisc ultraschaU-geschweiBt. 

10. Korper nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, bei welchem die FoUen (9, 10) aus einer Chrom- 
Aluminium-StahUegierung bestehen. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 



Pateniansprttche 

1. MetallischerKatalysator-Tragerk6rper(l) mil einer 50 
Langsachse (15) zur Reinigung eines Abgasstromes 
(3), insbesondere eines Kleinmotors, welcher eine aus 
einer Vielzahl von streifenftjrmigen FoUen (9, 10) aus- 
gebildete Wabenstruklur aufweist, dadiurdi gekenn- 
zeichnet, daB die FoUen (9, 10) einen FoUenpaketkor- 55 
per bilden, in welchem jeweils benachbart zueinander 
angcordncte Folien (9, 10) an voneinander beabstande- 
ten, altemierend zueinander versetzten Verbindungs- 
steUen (11, 12, 13. 14) fest verbunden sind, wobei nach 
einer eine Streckung des FoUenpaketkdrpeis bewirken- 60 
den Wicklung des FoUenpaketkorpers um die Langs- 
achse (15) zu einem Hohlkorper in der Wabenstruklur 
Stromungskanale (8) mil zumindest einer in senkrech- 
ler Richtung zur Langsachse (15) weisenden Rich- 
tungskomponente (5) ausgebildet sind 65 

2. Zu einem Hohlkorper verfonnbarer Folienpaketkor- 
per (2), insbesondere zur Verwendung als Katalysator- 
IVSgerkoiper, vorzugsweise fur Kidnmotoien^ welcher 
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